Montaz sprzegta bezpieczenstwa

1. Informacje ogoéine

Niniejsza instrukcja montazu stanowi istotng cze$¢ dostawy.
Zawiera ona wskazoéwki dotyczgce prawidtowego montazu, uru-
chomienia i konserwacji dostarczonego sprzegta bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze prowadzi¢ do
powaznych zakidcen w dziataniu lub awarii sprzegta, a w konsek-
wencji do powstania szkdd.

Instrukcje montazu nalezy przechowywac¢ w miejscu eksploataciji
sprzegta, tak aby byta ona zawsze tatwo dostepna.

Wskazoéwka dotyczgca bezpieczenstwa:

. Elementy obrotowe stanowig zrodto zagrozenia. Uzytkownik
musi zawsze zapewni¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa.

. Podczas montazu i konserwacji sprzegta bezpieczenstwa
nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym uru-
chomieniem.

*  Montaz i uruchomienie mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez przeszkolony personel specjalistyczny.

*  Ztacza bezpieczenstwa ENEMAC nie sg urzadzeniami
zabezpieczajgcymi przed ruchomymi elementami.

W przypadku stosowania sprzegta bezpieczenstwa w osiach
pionowych nalezy zainstalowa¢ dodatkowe zabezpieczenia przed
opadnieciem wdézka w momencie wylgczenia sprzegta. Mozna to
osiggna¢ np. poprzez zastosowanie hamulcow lub wyréwnanie
ciezaru.

Oswiadczenie producenta:

Ztgcza bezpieczenstwa ENEMAC nie sg maszynami w rozu-
mieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik 1B, lecz
komponentami przeznaczonymi do montazu w maszynach

i urzadzeniach. Uruchomienie jest zabronione do momentu
spetnienia wymagan dyrektywy maszynowej poprzez lub po wbu-
dowaniu w produkt koncowy.

Zastrzezenie dotyczgce odpowiedzialnosci:

Zastosowanie sprzegta bezpieczenstwa jest dozwolone wytgcznie
zgodnie z danymi technicznymi. Samowolne modyfikacje kon-
strukcyjne sprzegta sg niedozwolone i powodujg wygasniecie
wszelkich roszczen z tytutu odpowiedzialnosci. W ramach
ciggtego rozwoju produktow zastrzegamy sobie wyraznie prawo
do wprowadzania zmian technicznych bez uprzedniego powiado-
mienia.

2. Funkcja

Sprzegta bezpieczenstwa ENEMAC dziatajg na zasadzie zatrzas-
ku kulkowego i chronig kolejne elementy uktadu napedowego
przed przecigzeniem oraz wynikajgcymi z niego uszkodzenia-

mi. Podczas normalnej pracy maszyny kulki przetagczajgce sa
dociskane przez sprezyny talerzowe do zagtebien w pierscieniu
kotnierzowym (kalotach), przenoszac w ten sposéb bez luzu mo-
ment obrotowy z piasty na pierscien kotnierzowy i odwrotnie.

W przypadku przecigzenia piasta obraca sie wzgledem
pierscienia kotnierzowego i wypycha kulki z zagtebien w kierunku
sprezyny talerzowej — sprzegto sie roztgcza — (standardowo 1 raz
na obrét), co powoduje oddzielenie strony napedowej od strony
wyjsciowej. Skok sprezyn mozna odczyta¢ za pomocg czujnika
zblizeniowego, co pozwala na wytgczenie silnika.

Sprzegto jest przeznaczone wytgcznie do krétkotrwatego
przetadowania!

Po usunieciu usterki sprzegto bezpieczenstwa nalezy obrocic¢ przy
niskiej predkosci obrotowej lub recznie, niezaleznie od kierunku
obrotow. Sprzegto samoczynnie zatrzasnie sie w pozycji synchro-
nicznej, co bedzie styszalne.

Sprzegto bezpieczenstwa jest gotowe do pracy, a ustawiony
moment wytgczenia znow dziata.
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3. Przygotowania do montazu

*  Wal(y), na ktérym ma zosta¢ zamontowane sprzegto, oraz
otwor(y) piasty sprzegta muszg by¢ wolne od zanieczyszczen
i zadzioréw.

. Nalezy wybra¢ potgczenie miedzy piastg (piastami) a watem
(watami) w postaci potgczenia slizgowego, np. H7/j6 lub G7/
k6.

*  Aby utatwi¢ montaz / demontaz, czopy watu mozna
nasmarowac olejem.

4. Montaz sprzegiel bezpieczenstwa

W tym przypadku rozréznia sie sprzegta bezpieczenstwa

do napeddéw posrednich (wat napedowy i wat napedzany sg
przesuniete wzgledem siebie, a przenoszenie momentu obroto-
wego odbywa sie za pomoca tancuchéw, paséw lub két zebatych)
oraz sprzegta bezpieczenstwa do napedoéw bezposrednich (wat
napedowy i wat napedzany lezg w jednej ptaszczyznie).

4.1 Montaz / demontaz
Sprzegta bezpieczenstwa do napedéw posrednich

Element wyjsciowy:

W zaleznosci od serii element napedzany (koto pasowe, koto
tancuchowe itp.) jest przymocowany kotnierzowo bezposrednio do
sprzegta bezpieczenstwa na tozyskach kulkowych poprzecznych
lub osadzony/centrowany na gniezdzie tozyskowym sprzegta

lub bezposrednio na wale napedzanym przy uzyciu tozysk
slizgowych.

W przypadku wersji z fozyskami kulkowymi rowkowymi (ECA,
ECP, ECU, ECV, ECW) nalezy zwréci¢ uwage, aby wynikowa
sita promieniowa elementu wyj$ciowego przylegata mniej wiecej
do $rodka tozyska oraz aby nie przekroczy¢ maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia bocznego (patrz karta katalogowa).
Nastepnie element napedzany przykreca sie do pierscienia
kotnierzowego / pierscienia koputowego (,9g” / ,dp”). UWAGA:
nalezy przestrzega¢ maksymalnej gtebokosci wkrecania (,,i” / ,f’)!
(patrz karta katalogowa)

Nalezy dobra¢ pasowanie miedzy elemen-
tem wyjsciowym a tozyskiem kulkowym

na H7/h5. Nalezy zachowac tolerancje
produkcyjng +0,1 mm dla wymiaru ,k2”.
Ponadto kotnierz oporowy na pierscieniu
zewnetrznym tozyska kulkowego musi mie¢
szerokos¢ co najmniej 3 mm.

W przypadku typu ECB cata powierzchnia
elementu montazowego od strony sprzegta
musi by¢ ptaska. Sprzegto bezpieczenstwa i element montazowy
(z tozyskiem slizgowym) sg centrowane na wale.
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1. Sprzegta bezpieczenstwa z tulejg stozkowg (ECA, ECB, ECL)

W momencie dostawy sprzegta $ruby tu-

lei stozkowej sg lekko dokrecone. Przed
montazem nalezy poluzowac sruby i tuleje
stozkowa, aby mozna byto nasuna¢ sprzegto
na wat. Podczas montazu $ruby tulei stozkowej
nalezy dokreca¢ rownomiernie na krzyz, aby
unikng¢ przekrzywienia.

Podczas demontazu nalezy odkreci¢ sruby
mocujgce i tuleje stozkowg za pomocg trzech
gwintéw $ciggajacych z piasty.

2. Sprzegta bezpieczenstwa z piastg zaciskowg (ECOL, ECP,
ECW)

Przed montazem piasta i pierscien zaciskowy muszg byc¢
catkowicie rozluznione (poluzowacé srube zaciskowg).

Podczas montazu dokreci¢ srube zaciskowg kluczem dynamome-
trycznym z zachowaniem podanego momentu dokrecania (patrz
karta techniczna)
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3. Sprzegta bezpieczenstwa z rowkiem wpustowym (ECA, ECE, ECG, ECH, ECI, ECR, ECU, ECV, ECFS)

Rowki wpustowe sg wykonywane zgodnie z normg DIN 6885, czes¢ 1. W celu zabezpieczenia osiowego w seriach ECE/ECG L7,
ECH i ECR zastosowano $ruby bez tha. W typach ECA, ECE/ECG ,K”, ECI, ECU i ECV piasty sg mocowane za pomocg kotnierza
oporowego i elementu wyjsciowego.

W przypadku konstrukcji ECE sprzegto i element montazowy (z fozyskiem slizgowym) sg wycentrowane na wale. W typach ECG,
ECI i ECR fozysko slizgowe jest zintegrowane z elementem montazowym, a zespot jest wycentrowany bezposrednio na piascie. Luz
tozyska slizgowego musi by¢ mniejszy niz 0,03 mm. Dotyczy to rowniez typu ECB.

4.2 Montaz / demontaz sprzegiet bezpieczenstwa do napedoéw bezposrednich
Sprzegta bezpieczenstwa do napeddéw bezposrednich stanowig potgczenie elementu bezpieczenstwa z mechanizmem wytgczajgcym
(sprzegto bezpieczenstwa do napeddéw posrednich) oraz elementu wyréwnawczego (sprzegto z elastomerowym lub metalowym

mieszkiem) stuzgcego do kompensacji niedopasowania osiowego miedzy watem napedowym a watem napedzanym. (Zasada
modutowosci) Przyktad: element zabezpieczajgcy ECU + sprzegto z metalowym mieszkiem = ECUB

1. Sprzegta bezpieczenstwa z elementami elastomerowymi (ECPD, ECUD, ECWD)

S3 one fgczone osiowo, dlatego zaleca sie zamontowanie obu czesci sprzegta (elementu zabezpieczajacego i elementu wy-
réwnawczego) osobno na odpowiednich czopach watu. Nastepnie zespoty sg wsuwane osiowo w celu potgczenia sprzegta
zabezpieczajgcego.

2. Sprzegta bezpieczenstwa z metalowym mieszkiem (ECPB, ECPH, ECUB, ECUH, ECWB)

Sprzegta te montuje sie i demontuje na watach w zaleznosci od rodzaju potgczenia watu (rowek wpustowy, piasta zaciskowa, tuleja
stozkowa). Patrz punkt 4.1.

4.3 Wyréwnanie watéw

Aby wydtuzy¢ zywotnos$¢ sprzegta bezpieczenstwa i zminimalizowac¢ obcigzenie tozysk,

nie wolno przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego przesunigcia poprzecznego (patrz
karta katalogowa). W tym celu mozna zastosowa¢ metode pomiarowg z uzyciem czujnika
zegarowego:

Zamocowac czujnik zegarowy na wale 2 i wyregulowac czujnik na sprzegle bezpieczenstwa
na wale 1. Nastepnie obrécic caty uktad pomiarowy o 360° i odczyta¢ odchylenie.
Przesuniecie boczne wynosi 50% tej wartosci.

5. Regulacja momentu wytgczenia
Charak-

Moment wytgczania TA mozna regulowac bezstopniowo w zakresie od 40% do 100% nomi-
nalnego momentu sprzegta bez koniecznosci wymiany sprezyny talerzowe;.
Jesli klient nie poda wartosci nastawczej, fabrycznie ustawia sie jg na:

e ok. 70% wartosci maksymalnej w przypadku typéow ECA, ECB, ECE, ECG, ECH, ECI i
ECR

. 100% wartosci maksymalnej w przypadku wszystkich pozostatych sprzegiet
bezpieczenstwa

Ustawiony statyczny moment wytgczenia mozna skorygowac, obracajgc nakretke
regulacyjng lub pierscien regulacyjny na maszynie za pomocg klucza hakowego. Ustawio-
ny moment wytgczenia (TA) oraz oznaczenia minimalnego momentu wytgczenia (TAmin) i
maksymalnego momentu wytgczenia (TAmax) sg wygrawerowane laserowo na pierscieniu
regulacyjnym.

Po regulacji oznaczenie odniesienia na piascie musi znajdowac sie w zakresie regulacji
miedzy TAmin a TAmax.
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UWAGA: W zakresie regulacji charakterystyka sprezyny talerzowej (rys. po prawej)

jest degresywna, tzn. odwrotnie niz zwykle:

*  Po obréceniu nakretki regulacyjnej w prawo
=> TA maleje (-)

*  Po obréceniu nakretki regulacyjnej w lewo
=> TA wzrasta (+)
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Pozycja sprezyny krazkowej
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5.1 Sprzegta bezpieczenstwa z piasta zaciskowa lub
piastg z pierscieniem zaciskowym

Poluzowac srube zabezpieczajaca, obroci¢ pierscien regulacyj-
ny za pomocg klucza hakowego (zwracajgc uwage na kierunek
obrotu i znak odniesienia), a nastepnie ponownie dokreci¢ sruby
zabezpieczajgce recznie. Po zamontowaniu nalezy dodatkowo
poluzowac $rube zaciskowa piasty pierscienia zaciskowego, a
nastepnie ponownie jg dokrecié.

otwor na klucz
hakowy

$ruba zaciskowa

znak odniesi-
enia

5.2 Sprzegta zabezpieczajgce z rowkiem wpustowym lub
mocowaniem stozkowym

Catkowicie wykrecic¢ srube zabezpieczajgcg i obrocic nakretke
regulacyjng za pomoca klucza hakowego (zwréci¢ uwage na
kierunek obrotu i znak odniesienia).

Po wyregulowaniu zabezpieczy¢ nakretke regulacyjng przed
obracaniem sie, wkrecajgc srube zabezpieczajaca.

Sruba zabezpieczajgca

gwint do

$ciggania na
znak odniesi-
enia
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